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Soldadura electrica, fijando el perfil a la
abrazadera, electrodo AWS 6013

DETALLE DE SOLDADURA Y FIVACION

ESCALA 1,/2

Soldodura autogena puntos

impidiendo desenrosque.

DIRECCION DE COORDINACION

COSTANERA  HERNANDARIAS
OBRAS VIALES
SENALIZACION VERTICAL
DETALLE COLOCACION DE SENALIZACION
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